
Camfil

Gut möglich, dass Sie genau in diesem Moment frische Luft atmen, 
die durch einen von uns hergestellten Filter geströmt ist. Unsere 
Produkte finden Sie in nahezu allen Bereichen - von Büros über 
Reinräume, für die Produktion von elektronischen Komponenten bis 
hin zu Minen, Fabriken, Krankenhäusern und Kernkraftwerken. Camfil 
ist ein internationales Unternehmen mit 29 Tochtergesellschaften, 
24 Produktionsstätten sowie einem umfassenden Netzwerk aus 
Vertretern in Europa, Nordamerika und Asien.

CAMFIL ist ein weltweit führendes Unternehmen 
auf dem Gebiet der Herstellung und Entwicklung 
von Luftfiltern und- Luftreinigungssystemen.

Camfil KG 
www.camfil.de

UNTERNEHMENSPROFIL

Clean air solutions
Hauptsitz

Feldstraße 26-32, 23858 Reinfeld
Tel.: +49 (0) 4533 202 0, Fax: +49 (0) 4533 202 202

info@camfil.de

 Niederlassung Süddeutschland 
Alfred-Krup-Straße 1, 73479 Ellwangen

 Tel.: +49 (0)4533 202-400, Fax: +49 (0)4533 202-401
info.el@camfil.de
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Camfil ist ein weltweit
führendes Unternehmen im
Technologiebereich
Luftreinhaltung und in der
Luftfilterherstellung. Die Gruppe
ist in ganz Europa, den Vereinigten
Staaten und Asien mit
Niederlassungen und
Vertriebsgesellschaften vertreten.
Wir stehen bei den meisten
Kernkraftwerken in Europa an
erster Stelle und sind weltweit
einer der Hauptlieferanten für die
chemische Industrie.

Lösungen für reine Luft - wo immer
sie benötigt werden
Camfil kann Ihnen heute in über
50 verschiedenen Ländern seine
Serviceleistungen anbieten.
Unsere weltweiten Verbindungen
helfen unseren Kunden vor Ort.
Bei Camfil hat man das Konzept
“global denken - lokal handeln”
Wirklichkeit werden lassen.

Produkte & Dienstleistungen
In Anlehnung an die Bedürfnisse
unserer Kunden und deren
Anwendungsbereiche kann Camfil
die Luftfilterlösungen mit der
jeweils besten Leistung liefern.

Besondere Stärken von Camfil
Als führendes Unternehmen in
der Luftfilterherstellung bietet
Camfil seinen Kunden eine
langfristige Partnerschaft, die auf
Sicherheit und der
dokumentierten Fähigkeit beruht,
Bedürfnisse der notwendigen
Filtertechnik zu analysieren und
eine umfassende Lösung im
Bereich Luftqualität zu liefern.
Die Kunden weltweit haben
diese Vorteile erkannt, und wir
sind stolz auf die Tatsache, dass
auch Sie, falls Sie ein
Kernkraftwerk oder einen
Industriebetrieb in Ihrer Nähe

haben, höchstwahrscheinlich
durch Camfil Filter geschützt
werden.

Lösungen für reine Luft, die auch
Ihr Wohlbefinden und Ihre Leistung
erhöhen
Ausgerichtet auf die verschiedenen
Bedürfnisse unserer Kunden
haben wir unsere Produkte in drei
Hauptanwendungsbereiche aufgeteilt:

Klima und Lüftung
- schützt den Menschen
Reinluftprozesse
- schützt Fertigungsprozesse
Sicherheit und Umweltschutz
- schützt die Umwelt

DIESE BROSCHÜRE IST EINE ZU-
SAMMENFASSUNG VON UNSERER 
PRODUKT PALETTE!!!
INFO ANPASSEN

WELTWEIT IHR PARTNER FÜR 
LUFTFILTRATION

IN NORD– UND  
SÜDDEUTSCHLAND 
FÜR SIE DA:

HAUPTSITZ, 
PRODUKTION,
LABOR 
IN REINFELD

LOGISTIKZENTRUM
IN ELLWANGEN
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CITY-FLO XL F7 HI-FLO® M5 - F9 OPAKFIL ENERGY M6 - F9

Unternehmensprofil 

Luftfilter von Camfil verhindern, dass Schmutzpartikel aus 
der Außenluft den Luftstrom in Lüftungs-und Klimaanlagen 
beeinträchtigen. Während der gesamten Lebensdauer 
halten diese Filtersysteme Klimaanlagen sauber, damit sie 
die Leistung entsprechend den Konstruktionsparametern 
einhalten. Die gleichen Filter tragen auch dazu bei, das 
Wohlbefinden und die Gesundheit der Menschen zu schützen.
Filter für den Bereich Klima und Lüftung von Camfil werden 
beispielsweise in Bürogebäuden, Schulen, Krankenhäusern, 
Konferenzzentren, Einkaufszentren und Flughäfen verwendet.  

IAQ    
LUFTQUALITÄT IN 
INNENRÄUMEN

HI-FLO® XLT 
FILTERKLASSE M6 - F9 
Taschenfilter mit bester Energieeffizienz

Filtration von Zuluft und Umluft in Räumen mit Klima-/ 
Lüftungsanlagen und Vorfiltration in Reinräumen. 

Vorteile:

•	 Neuentwickeltes Glasfasermedium

•	 Niedrige Anfangsdruckdifferenz

•	 Neuentwickeltes konisches Taschendesign

•	 Druckgegossener, stabiler und aerodynamisch 
gestalteter Stirnrahmen

•	 Sehr geringer Energieverbrauch

Verbesserung der Indoor Air Quality 
(IAQ) in Gebäuden, Büros, Hotels und 
Krankenhäusern.

Vorteile:

•	 2-in1-Prinzip: Partikelfiltration bei 
gleichzeitiger Adsorption von Gerüchen

•	 Niedrige Anfangsdruckdifferenz

•	 Sehr geringer Energieverbrauch

•	 Rapid Adsorption Dynamics (RAD)

•	 Druckgegossener, stabiler und 
aerodynamisch gestalteter Stirnrahmen

Filtration von Zuluft und Umluft in 
Räumen mit Klima-/ Lüftungsanlagen und 
Vorfiltration in Reinraumen.

Vorteile:

•	 Sehr lange Standzeit

•	 Niedrige Anfangsdruckdifferenz

•	 Stabiler Metallrahmen

•	 Geringer Energieverbrauch

Luftaufbereitung in klimatisierten Räumen 
und Vorfiltration in Reinräumen.

Vorteile:

•	 Sehr geringer Energieverbrauch

•	 Einfache und schnell Montage

•	 Sehr lange Standzeit

•	 Voll veraschbar
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Schon wenige Partikel können in bestimmten 
Anwendungen schlimme Folgen haben. In der Tat 

wären einige Halbleiter- und pharmazeutische 
Produktionsverfahren ohne reine Luft nicht denkbar.

Verschiedene Verfahren erfordern verschiedene 
Luftqualitäten. Daher besteht ein großer Teil des 

Geschäftskonzepts von Camfil darin, Kunden bei der 
Analyse und der Bestimmung ihrer Anforderungen 

behilflich zu sein. Wir bieten eine Reihe von 
Filtersystemen an, die alle Ansprüche zufrieden stellen.

REINLUFTPROZESSE   
SCHÜTZEN  

FERTIGUNGS- 
ABLÄUFE

Produktübersicht 

STANDARD-FLO F7

HI-CAP G4

BASIC-FLO M5 - M6

AEROPLEAT ECO G4

ECOPLEAT GREEN M5 - F8

FILTERMEDIUM G3 - M5

Filtration von Zuluft oder Umluft in 
Räumen mit Klima-/Lüftungsanlagen und 
Vorfiltration in Reinräumen.

Vorteile:

•	 Erfüllt die Anforderungen der 
EN 779:2012

•	 Geringer Energieverbrauch

•	 Optimierte Filterfläche durch 
konische Taschen

•	 Einfache und schnelle Montage

•	 Stabiler Metallrahmen

Vorfiltration zur Abscheidung großer 
Partikel in Klima- und Lüftungsanlagen.

Vorteile:

•	 Optimierte Filterfläche durch konische 
Taschen

•	 Einfach und schnelle Montage

•	 Eigensteife Konstruktion

•	 Stabiler Metallrahmen

•	 Hohe Staubspeicherfähigkeit

Filtration von Zuluft und Umluft in 
Räumen mit Klima-/ Lüftungsanlagen und 
Vorfiltration in Reinräumen.

Vorteile:

•	 Erfüllt die Anforderungen der  
EN 779:2012

•	 Optimierte Filterfläche durch konische 
Taschen

•	 Einfache und schnelle Montage

•	 Stabiler Metallrahmen

Vorfiltration zur Abscheidung großer 
Partikel in Klima- und Lüftungsanlagen.

Vorteile:

•	 Schutz der Klima- und Lüftungsanlage

•	 Eigensteife Konstruktion

•	 Rahmen aus feuchtigkeitsbeständiger 
Hartpappe

Luftaufbereitungsanlagen oder Anlagen 
für industrielle Prozesse und für kleine 
Luftaufbereitungsanlagen. Individuelle 
Module.

Vorteile:

•	 Voll veraschbar

•	 Geringe Einbautiefe

•	 Leichte und stabile Bauweise

•	 Lange Standzeit

CM: Vorfiltermedium für Klima- und Lüftungs- 
anlagen CDM 600: Deckenfilter für Lackier-
kabinen.

Vorteile:

•	 CM: Selbstverlöschend / Thermisch 
verdichtetes Material

•	 SB-290: selbstverlöschend / Farbe 
blau/weiß

•	 Glasfaser grün (Formelastische 
Faserstruktur)

•	 CDM 600: Hochwertiges Deckenfilter-
medium für Lackierkabinen /  Klasse 1 
gem. UL 900

•	 Optimaler Schutz gegen Faserabrieb

•	 100% lackverträglich
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Unternehmensprofil 

Filtergehäuse
Camfil bietet Gehäuselösungen für die vielfältigsten Anwendungsgebiete. Dabei umfasst 
unser Produktportfolio die passenden Produkte vom Klima-Lüftungsbereich bis hin zu 
Produkten die in der Kerntechnik als auch im Sicherheitslabor- / Krankenhausbereich 
Anwendung finden.

Molekularfiltration
Industriebetriebe, Fahrzeuge und Kraftwerke geben Schadstoffe ab. (Die Luft, 
die wir täglich einatmen, ist daher häufig mit nicht wahrnehmbaren gasförmigen 
Verunreinigungen kontaminiert. Aktivkohle und andere Adsorptionsmittel haben sich 
hier als sehr wirkungsvoll zur Verbesserung der Luftqualität erwiesen. Camfil hat 
effektive Lösungen zur Abscheidung gasförmiger Schadstoffe sowohl in der Abluft als 
auch in der Zuluft entwickelt.

MOLEKULARFILTRATIONS- & 
GEHÄUSELÖSUNGEN

CAMCONTAIN 
Hochsicherheitsgehäuse - die Filtergehäuse sind für 
höchste Sicherheitsansprüche entwickelt worden.

Für Anwendungen, bei denen gefährliche Mikroorganismen 
gefiltert werden sollen, lassen sich die Gehäuse 
mit Anschlüssen und Einrichtungen zur sicheren 
Dekontamination ausstatten. Je nach Anwendung und 
Ausrüstung sind die Gehäuse der CamContain Baureihe bis 
zur Sicherheitsstufe BSL4 einsetzbar. Zusätzliche Sicherheit 
für den Betreiber bietet die Wartungssackwechseltechnik.

Vorteile:

•	 Integrierte Filter-Scantechnik

•	 Besonders sichere Filterspanntechnik

•	 Innovative Filtereinschubvorrichtung

•	 Sicheres Dekontaminationskonzept

FK- GEHÄUSE BAUREIHE CAMSAFECAMSEAL

CAMCONTAINCAMCARB®

Filtergehäuse in den unterschiedlichsten 
Ausführungen lieferbar.

Vorteile:

•	 Komplett montiert / einbaufertig

•	 Einfache und schnelle Montage

•	 Zweistufige Filtergehäuse möglich

•	 Verschiedene Materialien und 
Lackierungen lieferbar

•	 Robuste Schweißkonstruktion

•	 Modulare Bauweise

•	 Flexible Kombinationsmöglichkeit

•	 Geeignet für allg. Klima-
Lüftungstechnik

Sicherheitsfiltergehäuse für den 
Krankenhaus- und Laborbereich.

Vorteile:

•	 Berührungsfreier Filterwechsel

•	 Selbsttätig nachspannende 
Filteranpressvorrichtung

•	 Gasdichtgeschweißte und stabile 
Konstruktion

•	 Dichtheitsklasse B gem. EN 1886 
sowie Klasse 3 gem. ISO 10648-2 bei 
± 5000 Pa

•	 CamSafe Anschlussstutzen in 
unterschiedlichen Ausführungen 
lieferbar

•	 Komplett montiert und einbaufertig

•	 ATEX Ausführung lieferbar

•	 Optional mit Filterscannung

Turbulente Belüftung von Reinräumen in 
der pharmazeutischen Industrie und in 
Krankenhäusern.

Vorteile:

•	 Je nach Anwendung in  verschiedenen 
Ausführungen lieferbar

•	 Schneller und vereinfachter 
Filtereinbau ohne Werkzeug

•	 Diverse Auslassgitter lieferbar

•	 Aufklappbare Auslassgitter

Hochsicherheitsgehäuse - die Filtergehäu-
se sind für höchste Sicherheitsansprüche 
entwickelt worden.

Vorteile:

•	 Integrierte Filter-Scantechnik

•	 Besonders sichere Filterspanntechnik

•	 Innovative Filtereinschubvorrichtung

•	 Sicheres Dekontaminationskonzept

CamCarb® Aktivkohlefilter, -in den 
verschiedensten Ausführungen erhältlich-  
werden zur Abscheidung von Gerüchen, 
organischen bzw. anorganischen Gasen 
eingesetzt, z.B. in Großküchen, Museen, 
Reinraumindustrie oder Krankenhäusern.

Vorteile:

•	 Geringe Druckdifferenz

•	 Patentierte TPE Doppeldichtung

•	 Sehr hohe Abscheideleistung
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Gut möglich, dass Sie genau in diesem Moment frische Luft atmen, 
die durch einen von uns hergestellten Filter geströmt ist. Unsere 
Produkte finden Sie in nahezu allen Bereichen - von Büros über 
Reinräume, für die Produktion von elektronischen Komponenten bis 
hin zu Minen, Fabriken, Krankenhäusern und Kernkraftwerken. Camfil 
ist ein internationales Unternehmen mit 29 Tochtergesellschaften, 
24 Produktionsstätten sowie einem umfassenden Netzwerk aus 
Vertretern in Europa, Nordamerika und Asien.

CAMFIL ist ein weltweit führendes Unternehmen 
auf dem Gebiet der Herstellung und Entwicklung 
von Luftfiltern und- Luftreinigungssystemen.

Camfil KG 
www.camfil.de

UNTERNEHMENSPROFIL

Clean air solutions
Hauptsitz

Feldstraße 26-32, 23858 Reinfeld
Tel.: +49 (0) 4533 202 0, Fax: +49 (0) 4533 202 202
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 Niederlassung Süddeutschland 
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